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(57) Abstract: The invention relates to a method for producing a cir- 
cuit-breaker pole (1), insulated by a solid material, said pole comt»is- 
ing an actuator opening that is configured to introduce an actuation 
displacement. According to said method: a switch (2) comprising a 
switch housing (3), which has an actuation face (8), through which 
a drive rod (9) is guided and a dimensional ly stable jacket (7) con- 
sisting of insulation material and provided with a connection part (6) 
are produced independently of one another; the switch (2) is fixed in 
the jacket (7) in such a way that the switch housing (3) excluding the 
actuation face (8) and the jacket (7) that is provided with the connect- 
ing part (6) delimit a gap which opens towards the actuation opening; 
the gap is subsequently filled with a fluidic compensating mass (10) 
and finally said mass (10) is cured. The invention also relates to a 
circuit-breaker pole (1) comprising a potting channel, for interrupting 
an electric current 

(57) Zusanunenfassung: Die Brfindung betrifft ein Verfahren zur 
Heistellung eines feststoffisolierten Schalterpols (1) mit einer zum 
Einleiten einer Antriebsbewegung eingerichteten Antriebsof&rung, 
bei dem ein Schalter (2) mit einem Schaltgehause (3), das eine 
von einer Schaltstange (9) durchgrififene Antriebseite (8) aufweist, 
und eine mit einem Anschlussteil (6) versehene formstabile 
Ununantelung (7) aus Isolierstoff unabhangig voneinander 
heigestellt werden, bei dem der Schalter (2) so in der Ummantelung 
(7) befestigt wird, dass das Schaltergehause (3) mit Ausnahme 
der Antriebsseite (8) und die mit dem Anschlussteil (6) versehenen 
Ununantelung (7) einen zur Antriebsoffhung hin offen liegenden 
Zwischenraum begrenzen, bei dem der Zwischenraum anschlieSend 
mit einer fluiden Ausgleichsmasse (10) befiillt wird und die 
Ausgleichsmasse (10) schlieBlich aushiirtet. Die Erfindung betrifft 
femer einen feststofifisolierten Schalterpol (1) zum Unterbiechen 
eines elektrischen Stromes mit einem Veigusskanal. 
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Beschreibung 

Herstellung eines feststof f isolierten Schalterpols 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines 
feststof f isolierten Schalterpols mit wenigstens einer zum 
Einleiten einer Antriebsbewegxing eingerichteten AntriebsQf f- 
nung. 

Die Erfindung betrifft ferner einen feststof f isolierten 
Schalterpol zum Unterbrechen eines elektrischen Stromes mi t 
einer zum Einleiten einer Antriebsbewegxing eingerichteten An- 
triebsof fnung, einem Schalter, der ein SchaltergehSuse auf- 
weist, und einer aus einem Isolierstoff bestehenden und mit 
einem Anschluss teil versehenen Ummantelung, in welcher der 
Schalter befestigt ist, wobei ein zwischen der Uramantelung 
und dem Schaltergehause ausgebildeter Zwischenraum von einer 
Ausgleichsmasse ausgeftillt ist, so dass das Schaltergehause 
zximindest teilweise von der Ausgleichsmasse umgeben ist. 

Ein solches Verfahren und ein solcher Schalterpol sind aus 
der DE 197 12 182 Al bereits bekannt. Nach dem vorbekannten 
Verfahren wird zunachst ein Vakuumschalter mit einem Vakuum- 
gehause hergestellt. Das Vakuumgehause besteht aus einem 
hohlzylindrischen Keramikabschnitt der durch stimseitige Me- 
tallwandungen gasdicht verschlossen ist, Im Inneren des Vaku- 
umgehSuses ist ein Festkontakt und diesem axial gegentiberlie- 
gend ein Bewegkontakt angeordnet, wobei der Festkontakt fest 
mit einer der stimseitigen Metal Iwandungen verbunden ist* 
Der Bewegkontakt ist von einer Schaltstange gehalten, welche 
die vom Festkontakt abgewandte stimseitige Metal Iwandting 
durchgreift und zum Einleiten einer Antriebsbewegung einer 
Antriebseinheit vorgesehen ist. 



wo 2004/038748 

2 

Zur Herstellxmg der Feststof f isolierung des Schalterpols wird 
tiber den mit Anschluss teilen versehenen Scha^lter ein aus 
elastischem Kautschuk bestehender Schrvimpf schlauch geschoben. 
5 Dabei wird der Schnimpf schlauch durch KTonststof f spiralen in 
einer zylindrischen Form gehalten, so dass sein Aufschieben 
liber das zylindrische Vakuumgehause vereinfacht ist, Nach der 
Entfemiing der Kunststof f spiralen legt sich der aus Ethylen- 
Propylen-Dien-Kautschuk bestehende Schlauch gleichmaSig an 
10 das Vakuumgehause an. Nach der Anbringung des Kautschuks wird 
der VakuTomschalter mit ublichen Druckgelierungsverf ahren mit 
aromatischen oder zykloaliphatischen, geftillten Epoxydharzen 
umgossen, wobei der Kautschuk die Abdichtxing der Gussform zum 
Formkem tibemimmt, Der Schrumpf schlauch wirkt als Aus- 
15 gleichsmasse ziim Ausgleich tempera turbedingter Volxamenausdeh- 
nungen des Schalters, die zu uneanftrtinschten Rissen in der 
Feststof f isolierung fOhren konnen. 

Dem vorbekannten Verf ahren haftet der Nachteil an, dass die 
Feststof f isolierung nicht Tonabhangig von einem Schalter her- 
gestellt werden kann. Nach Fertigstellung des Schalters muss 
der Schalter daher umstSndlich zum Herstellungsort der Fest- 
stof f isolierung transportiert werden. Dies wirkt sich insbe- 
sondere dann nachteilig aus, wenn die Herstellung der Fest- 
stof f isolierung in den Verantwortungsbereich eines Zuliefe- 
rers failt. Der Schalter muss dann in der Kegel zunachst zum 
Zulieferer und dann mit Feststof fummantelung wieder zuruck 
zum Schalterhers teller transportiert werden. 

30 Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Verf ahren der ein- 
gangs genannten Art bereitzustellen, mit dem ein Transport 
des Schalters ziam Herstellungsort der Feststof fummantelung 
vermieden ist. 
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Aufgabe der Erfindiing ist es femer, einen f eststof f isolier- 
ten Schalterpol der eingangs genannten Art bereitzustellen, 
der kostengtlnstig ist. 

5 

Die Erfindixng lost diese Aufgabe durch ein Verfahren zur Her- 
stellung eines f eststof f isolierten Schalterpols mit einer zum 
Einleiten einer Antriebsbewegung eingerichteten Antriebsof f- 
nung, bei dem ein Schalter mit einem Schaltgehause, das eine 

10 von einer Schaltstange durchgrif f ene Antriebseite aufweist, 

xind eine mit einem Anschlussteil versehene formstabile Umman- 
telung aus Isolierstoff unabhSngig voneinander hergestellt 
werden, bei dem der Schalter so in der Ummanteliing befestigt 
wird, dass das Schaltergehause mit Ausnahme der Antriebsseite 

15 ;und die mit dem Anschlussteil versehene Ummantelung einen zur 
Antriebs5f fnung hin of fen liegenden Zwischenraum begrenzen, 
bei dem der Zwischenraum anschlieEend mit einer fluiden Aus- 
gleichsmasse befailt wird und die Ausgleichsmasse schliefilich 
aushartet . 



Die Erfindung lost diese Aufgabe ausgehend von dem eingangs 
genannten Schalterpol dadurch, dass in der mit dem Anschluss- 
teil versehenen Ummantelung ein Vergusskanal zur Herstellixng 
der Ausgleichsmasse nach der Montage des Schalters vorgesehen 
25 ist. 

Erf indungsgemaB konnen die formstabile Ummantelung \md der zu 
isolierende Schalter unabhangig voneinander hergestellt wer- 
den. Erst nach der separaten Fertigstellung dieser Bauteile 
30 wird der Schalter in der Ummantelung befestigt. Dabei kann an 
der Ummantelung bereits ein Anschlussteil befestigt sein, das 
bei Betrieb des Schalterpols zum elektrischen Anschluss des 
Gesamtbauteils dient. Altemativ dazu ist es erf ind^J□lgsgemafi 
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mSglich, das Anschlussteil erst bei der Montage des Schalters 
an der Ummantelung zu befestigen. Das Schaltergehfiuse mit 
Ausnahme der Antriebsseite, das Anschlussteil und die Umman- 
telung sind in einer Weise passend zueinander zu dimensionie- 
5 ren, dass sie einen Zwischenraxim begrenzen, der an das ge- 
samte SchaltergehSuse mit Ausnahme der Antriebsseite an- 
grenzt. Dieser Zwischenraum kann nun auf einfache Art und 
Weise beispielsweise durch Zuleitung eines in den Zwischen- 
raiom hineinragenden Schlauches mit der Ausgleichsmasse be- 

10 fiillt werden. Erf indungsgemafi kann auf diese Weise selbst ein 
Schalter, der von einer beweglichen Schaltstange durchgriffen 
wird, gepojstert werden, ohne dass es zu einer Beeintrachti- 
giing der Antriebsbewegung der Schaltstange kommt. Dazu ist 
nur so viel fluide Ausgleichsmasse in den Zwischenraum einzu- 

15 ftillen, dass zxamindest die Schaltstange frei von der Aus- 
gleichsmasse bleibt. Der Zwischenraum sollte daher nur so 
weit befullt werden, dass er nicht oder nur geringftigig tiber- 
ftillt wird, so dass aus dem Zwischenraum austretende f luiden 
Ausgleichsmasse auf dem Weg zur Schaltstange hin verlSuf t und 

20 nicht an dieser aushartet. Allerdings ist es erf indungsgemSfi 
auch mOglich, die Schaltstange mit Hilfe eines Formkragens 
vor Ausgleichsmasse zu schtitzen, die beim oder nach dem Be- 
fullen aus dem Zwischenraum austritt. Anstelle einer An- 
triebsstange, die tiblicherweise eine Hvibbewegung ausfOhrt, 

25 kann erf indungsgemaS auch eine rotierbare Schaltwelle zum 
Einleiten der Antriebsbewegung in das Schaltgehause einge- 
setzt werden. 

Unter fluide ist im Sinne der Erfindung zu verstehen, dass 
30 die Ausgleichsmasse zumindest vor dem AushSrten bei der ge- 
wahlten Herstellungsteraperatur eine solche Viskositat auf- 
weist, dass sie nach dem Einfiillen in den Zwischenraum tiber 
FlielSprozesse zumindest teilweise ausftillt- Je fltissiger oder 
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fluider die Ausgleichsmasse ist, desto schneller ist der Her- 
stellTingsprozess . Das Einftillen der fluiden Ausgleichsmasse 
muss jedoch so langsam und behutsaia erfolgen, dass Luft- oder 
Gaseinschltisse im Wesentlichen vermieden sind. Da der Zwi- 
5 schenraum of fen liegt kann das beim Beftillen des Zwischenrau- 
mes verdrangte Gas xiber die AntriebsCf fnung des Schalterpols 
zur AufienatmosphSre hin austreten. 

Vorteilhaf terweise werden als Ausgleichsmasse Elastomere ein- 
10 gesetzt/ deren Polymerisierung oder Vemetzung noch nicht 
* vollstandig abgeschlossen ist. Im Rahmen der Erfindung ist es 

selbstyerstandlich auch moglich, zweckmafiige Monomer e in den 
Zwischenra\Hn einzufttllen \md die Polymerisation erst an- 
schliefiend durch geeignete chemische oder physikalische Ini- 
15 tiatoren zu starten, Als Elastomer kommt beispielsweise Poly- 
urethan in Betracht. In einem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel 
ist die Ausgleichsmasse ein Kautschuk, insbesondere Silikon- 
kautschuk. Im Rahmen der Erfindung ist auch der Einsatz von 
Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk (EPDM) moglich. Das Einfullen 
20 von EPDM in den Zwi schenraum muss jedoch bei hSheren Tempera- 
turen beispielsweise mittels eines SpritzgieSverf ahrens er- 
) folgen. Vorteilhaf terweise weist die Ausgleichsmasse eine 

gute Warmeleitfahigkeit auf . 

25 Als Isolierstoff zur Herstellung der formstabilen Ummantelung 
eignen sich nicht leitende Thermoplasten oder Duroplasten und 
insbesondere Harze, wie Epoxidharze. 

Bei einem bevorzugten Ausftihrungsbeispiel der Erfindung wird 
30 der Zwischenraum iiber wenigstens einen in der Ummantelung 

Tuid/cder dem Anschlussteil vorgesehenen Vergusskanal mit der 
fluiden Ausgleichsmasse beftillt. Beim Beftillen des Zwischen- 
ra\naes tiber einen Vergusskanal kOnnen in dem Zwischenraum be- 
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f indliche Gase wie Luft gleichmafiig durch die Ausgleichsmasse 
verdrSngt warden. Luf teinschlQsse in der aus der Ausgleichs- 
masse bestehenden Polsterxmg mit einer Herabsetzxang der 
Kriechstrom- vmd Spannungsf estigkeit im Gefolge werden auf 
diese Weise vermieden. Der Oder die VergusskanSle sind im 
Vergleich zum Zwischenraum zweckmaSigerweise klein dimensio- 
niert . 

In einem diesbeziiglichen Aus fOhrungsbei spiel ist ein einziger 
Vergusskanal in dem Anschlussteil vorgesehen, das elektrisch 
leitend und daher tiblicherweise aus einem Metall gefertigt 
ist. Das Anschlussteil weist daher eine gegentUaer der llmman- 
telTing erhShte mechanische Festigkeit auf. ROhren Oder 
Schiauche, die zum ZuftShren der fluiden Ausgleichsmasse vor- 
gesehen sind, kSnnen somit auf einfache Weise, beispielsweise 
durch Vorsehen eines zweckmSEigen Gewindes, an der metalli- 
schen Wandiing des Vergusskanals befestigt werden. So kann auf 
dem Anschlussteil beispielsweise ein Richtungsventil aufge- 
schraubt werden, das den Durchtritt eines Fluids lediglich in 
eine Richt\mg erlaubt. Auch der Einsatz eines Druckventils 
ist erfindungsgemaS moglich. 

Davon abweichend dazu kann ein Vergusskanal lediglich in der 
TJmmantelung vorgesehen sein. Daruber hinaus ist es im Rahmen 
der Erfindung mSglich VergusskanSle sowohl in der Ummantelung 
als auch in dem Anschlussteil vorzusehen, wobei die in den 
jeweiligen Bauteilen eingebrachten Abschnitte jedes Verguss- 
kanals ineinander mtinden, so dass der Zwischenraum von auSen 
befailbar ist. 



Dartiber hinaus ist es zweckmSBig, wenn jeder Vergusskanal 
beim Beftlllen mit der fluiden Ausgleichsmasse \mterhalb des 
Zwischenraumes angeordnet ist. Auf diese Weise wird die Ge- 



wo 2004/038748 ^ PCT/DE2003/003362 



7 

fahr von unerwOnsctiten Luf teinschliissen, welche die Span- 
nungsfestigkeit der Feststof f isolierungen herabsetzten war- 
den, noch weiter vermindert. Bei dieser Ausgestaltiang kann 
die fluide Ausgleichsmasse Icingsain von unten nach oben stei- 
5 gend die Luft kontinuierlich aus dem Zwischenraum verdrSngen. 

Bei einer zweckmafiigen Weiterentwicklung der Erf indiing wird 
in dem Zwischenraum beim Befallen mit der f luiden Ausgleichs- 
masse ein Unterdruck erzeugt. Der Unterdruck beschleunigt ei- 
LO nerseits den Ftillprozess und dient dartiber hinaus auch dazu, 
die Gefahr von Luf teinschltissen zu verringem. 

Weiterhin kann es zweckmaiSig sein, dass die fluide Aus- 
gleichsmasse unter Druck in den Zwischenravim eingeleitet 

15 wird- Die fluide Ausgleichsmasse kann dazu tiber geeignete 
ROhren oder Schlauche dem Zwischenraum zugeftihrt werden. 
Durch den Uberdruck beim Einfiillen erhoht sich die Transport- 
geschwindigkeit des Fluids innerhalb dieses zuleitenden R5h- 
rensystems, so dass der Herstellungsprozess auf diese Weise 

20 beschleunigt wird. 

Bei einer Weiterentwicklung der Erfindung wird jeder Verguss- 
kanal nach dem Befullen verschlossen. Der Verschluss kann 
eine einfache Schraube sein, die beispielsweise nach dem Be- 
25 fiillen anstelle eines Ventils in ein Gewinde eingeschraubt 
wird, das in die Wandung des Vergusskanal eingebracht wurde. 

Abweichend dazu wird jeder Vergusskanal durch einen Isolier- 
stoff verschlossen. 

30 

Vorteilhafterweise wird das Anschlussteil bei der Herstellung 
der Uramantelung in dieses eingegossen. Durch diese form- 
schltissige Verbindung muss das Anschlussteil nicht aufwcindig 
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in der formstabilen Unanantel\ing, beispielsweise durch Ver- 
schrauben, Verkleben oder dergleichen, befestigt werden. 

Weitere zweckmaSige Ausgestaltiingen und Vorteile der Erf in- 
dung sind Gegenstand der nachfolgenden Beschreibxing von Aus- 
f tihrungsbeispielen der Erf indung unter Bezug auf die Figuren 
der Zeichnung, wobei entsprechende Bauteile mit gleichen Be- 
zugszeichen versehen sind \and 

Figiir 1 eine langs geschnittene Ansicht eines Ausfiihrungs- 
beispiels, eines f eststof f isolierten Schalteinpols 
vind 

Figur 2 ein weiteres Ausftihnangsbei spiel des erf indungsgema- 
Sen feststoffisolierten Schalterpols in einer L&igs- 
schnittansicht zeigen. 

Figur 1 zeigt eine LSngsschnittsansicht eines Ausfiilmingsbei- 
spiels des erf indxingsgemafien Schalterpols 1. Der dargestellte 
Schalterpol 1 weist als Schalter einen VakuTJitischalter 2 mit 
einem SchaltergehSuse 3 auf. Das Schaltergehause 3 ist an ei- 
ner Befestigungsseite 4 uber eine Schraubverbindung 5 fest 
mit einem Anschluss teil 6 verbunden, das zum Anschluss des 
Schalterpols 1 an einen stromfiihrenden nicht dargestellten 
Leiter vorgesehen ist. Dabei ist das Anschlussteil 6 form- 
schltlssig mit einer Ummantelung 7 verbunden, die formstabil 
Oder mit anderen Worten Starr ausgebildet ist, um die zxrni 
Halten des Vakuumschalters 2 notwendige mechanische Festig- 
keit bereitzustellen. Ein diesen Anforderungen gerecht wer- 
dender Isolierstoff ist beispielsweise ein aromatischer oder 
zykloaliphatischer Epoxidharz. Im gezeigten Ausftihrungsbei- 
spiel besteht die Ummantel\ang 7 aus Giefiharz. Aus Figur 1 
wird weiterhin deutlich erkennbar, dass der Schalterpol 1 
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durch das Anschlussteil 6 und der diesbeztiglich formschltissi- 
gen Uiraaantelung eine gekapselte Stirnseite ausgebildet. An 
seiner dem Anschlussteil 6 gegentiberliegenden Stirnseite 
weist der Schalterpol 1 eine AntriebsSf fnung auf , tiber die 
5 das Einleiten einer Antriebsbewegung ermoglicht ist. 



Der Vakuumschalter 2 ist mit einer Antriebsseite 8 versehen, 
die der Antriebsof fniang zugewandt ist und die von einer 
Schaltstange 9 durchgrif f en wird. Die Schaltstange 9 ist ge- 

10 geniiber dem Schaltergehause 3 durch einen nicht gezeigten Me- 
) tallfaltenbalg abgedichtet, so dass eine Hubbewegung der 

Schaltstange 9 ermoglicht ist. Durch diese Hubbewegung wird 
ein ebenfalls innerhalb des Schaltergehauses 3 angeordneter 
Bewegkontakt in Kontakt mit einem Festkontakt gebracht. In 

15 dieser Kontakt stel lung ist eine Stromfuhrung uber den Vakuvim- 
schalter 2 ermeglicht. Die Schaltstange 9 ist Teil eines An- 
triebsgestanges, das aus dem Schalterpol 1 iiber die Antriebs- 
6f fnung zu einem auSerhalb des Schalterpols 1 angeordneten 
Antriebsmodul geftihrt wird. 

20 

Das vakuumdichte Schaltergehause 3 besteht tiblicherweise aus 
: > einer rohrfSrmigen Keramik, die sowohl an der Bef estigiings- 

seite 4 als auch an der Antriebsseite 8 von metallischen Ab- 
deckplatten dicht verschlossen ist. Unterschiedliche Tempera- 
25 turausdehnungen dieses Verbundkorpers konnen zu Spannungen in 
der formstabilen Ummantelung 7 aus GieSharz und daruber hin- 
aus sogar zu deren Zerstorung ftihren. Zum Auffangen dieser 
J warmebedingten Ausdehnungen ist zwischen der Ummantelung 7 

und dem Schaltergehause 3 eine Ausgleichsmasse 10 vorgesehen. 
30 Der Vakuumschalter 2 ist daher, mit Ausnahme seiner Antriebs- 
seite 8, vollstandig von einem isolierenden Festkorper vimge- 
ben. 
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Ziom Einftihren der Ausgleichsmasse 10 ist bei dem gezeigten 
Ausfiiluningsbeispiel ein Vergusskanal 11 in dem Anschlussteil 
6 vorgesehen, wobei das Anschlussteil 6 an seiner vom Vakuum- 
schalter 2 abgewandten Seite durch einen Elastomer 12, bei- 
spielsweise Silikonkautschuk, sowie einem weiteren formstabi- 
len Kunststoff 13, beispielsweise GieEharz, nach auSen elekt- 
risch isoliert ist. 

Zur Herstellting des Schalterpols 1 wird zunachst der Vakuum- 
schalter 2 gef ertigt . UnabhSngig davon erf olgt die Herstel- 
liang der mit dem Anschlussteil 6 versehenen ummantelxmg 7, 
wobei in diesem Fall das Anschlussteil 6 in den Isolierstoff 
der Uramantelung 7 eingegossen wurde. Der Vakuumschalter 2 
kaim nun durch die Schraubverbindung 5 an seiner Befesti- 
gungsseite 4 fest mit dem Anschlussteil 6 und damit fest mit 
der gesamten Otamantelung 7 verbunden werden. Das Zuftihren der 
fluiden Ausgleichsmasse 10 erf olgt tiber den Vergusskanal 11, 
der in dem gezeigten Ausftlhrvmgsbeispiel ein Gewinde auf- 
weist, in das ein nicht dargestelltes mit Schlauch versehenes 
Richtungsventil eingeschraubt wird. Die fluide Ausgleichs- 
masse 10 besteht in dem gezeigten AusfOhrungsbei spiel eben- 
falls aus Silikonkautschuk, das jedoch noch nicht vollst&idig 
ausgehartet oder mit anderen Worten noch nicht vollstSndig 
vernetzt ist und somit eine ausreichend geringe Viskositat 
aufweist, um tiber die Schlauchverbindung durch das Ventil und 
den Vergusskanal 11 hindurch in den Zwischenraum zu flieSen. 

Beim Einfiillen der fluiden Ausgleichsmasse 10 ist der Schal- 
terpol 1 zweckmaSigerweise umgekehrt zu der in Figur 1 ge- 
zeigten Darstellung ausgerichtet, so dass sich der Vergusska- 
nal 11 unterhalb des Zwischenraumes bef indet uiid die fluide 
Ausgleichsmasse 10 entgegen der Schwerkraft von unten nach 
oben steigt. Auf diese Weise wird die sich im Zwischenraum 
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bef indliche Luf t langsam von \mten nach oben verdrfingt . Zur 
Beschleunig\Hig des beschriebenen Ftillprozesses sowie zur wei 
teren Verringerung der Gefahr von Luf teinschltissen, kann die 
Uinmantelung 7 an ihrer AntriebsOf fnung verschlossen und in 
dem entstehenden Hohlraum ein leichter Unterdruck angelegt 
werden. Urn ein Ausharten der Ausgleichsmasse 10 an der 
Schaltstange 9 zu verhindem, sollte griindsatzlich nur so 
viel fluide Ausgleichsmasse 10 eingefullt werden, dass der 
Zwischenraum nahezu vollstSndig befiillt ist. Allenfalls ist 
ein geringftigiges Uberfullen mQglich, so dass der uberlau- 
fende Anteil der Ausgleichsmasse 10 auf der Antriebsseite 8 
des Vakuumschalters 2 verlSuft. In dem gezeigten Ausftihrungs 
beispiel ist jedoch ein Formlcragen 21 zum Schutz der Schalt- 
s tangle 9 vor aushSrtender Ausgleichsmasse 10 vorgesehen. Mit 
Hilf e des Formkragens ist daher das Einbetten groSer Telle 
der Antriebsseite 8 in die Ausgleichsmasse 10 ermOglicht- 

Figur/2 zeigt ein weiteres Ausfiihrungsbei spiel des erfin- 
dxingsgemaSen Schalterpols 1. Das hier gezeigte Anschlussteil 
6 ist zweisttickig ausgebildet und besteht aus einem aus der 
Uramantelung 7 stirnseitig herausgefuhrten Mundstttck 14 tind 
einem mit dem Vakuumschalter 2 mittels Schraubverbindung 5 
verbundenen Bef estigungsstiick 15- Der Vergusskanal 11 ist in 
dem gezeigten Aus ftihrungsbei spiel T-formig ausgestaltet und 
weist einen in eine Anschlussof fnung 16 mundenden AuEenkanal 
17 sowie einen rechtwinklig dazu verlaufenden Innenkanal 18 
auf. In dem Mundstuck 14 ist femer eine Bef estigungsSf fnxing 
19 erkennbar. 

Die Herstellung des gezeigten Schalterpols 1 erfolgt wieder 
zunSchst durch das unabhcLngige Herstellen der Ummantelung 7 
sowie des Vakuumschalters 2, wobei die Itomantelung 7 nicht 
mit dem gesamten Anschlusssttlck 6 sondern lediglich zusammen 
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mit dem Mundsttick 14 durch EingieSen desselben in GieSharz 
gefertigt wird. An dem Vakuvunschalter 2 wird \iber die 
Schraubverbindxang 5 das Bef estigiingssttick 15 montiert. An- 
schlieSend werden die miteinander verbTondenen Bauteile in den 
Hohlraiam der Ummantelung 7 eingefUhrt. Die Befestigung des 
Vakuumschalters 2 an der Ummanteliing 7 erfolgt iiber die in 
der Befestigvings6ffnung 19 angeordnete Schraubverbindiong . 
Nach Befestigung des Vakuumschalters 2 erfolgt das Zufiihren 
der fluiden Ausgleichsmasse 10. Dazu wird eine zweckmSfiige 
Rohr- Oder Schlauchverbindiong beispielsweise iiber ein Gewinde 
an den AuBenkanal 17 des Vergusskanals 11 befestigt, wobei 
die AnschlussSf fnung 16 den notwendigen Zugang von aufien be- 
reitstellt. Die fluide Ausgleichsmasse 10 wird anschlieSend 
iiber den AuSenkanal 17, den Innenkanal 18 in den Zwischenraum 
gepumpt. Das Auffiillen des Schalterpols 1 kann wie bei dem 
vorhergehenden AusfQhrungsbei spiel von unten nach oben erfol-. 
gen bis der vorgesehene Fullpegel des Zwischenraumes erreicht 
ist. Femer kann in dem Zwischenraum ein Unterdruck angelegt 
werden . 



Nach dem Einfiillen mit der Ausgleichsmasse 10 wird der Ver- 
gusskanal 11 mittels einer Dichtungsschraube 20 verschlossen . 
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Patentansprtlche 

1. Verfahren zur Herstellung eines f eststof f isolierten 
Schalterpols (1) mit einer zum Einleiten einer Antriebs- 

5 bewegung eingerichteten Antriebs5f fnung, bei dem ein 

Schalter (2) mit einem Schaltgehause (3), das eine von 
einer Schaltstange (9) durchgrif f ene Antriebseite (8) 
aufweist, und eine mit einem Anschlussteil (6) versehene 
formstabile Umihantelung (7) aus Isolierstoff unabhangig 

LO voneinander tiergestellt werden, bei dem der Schalter (2) 

so in der Ummanteliing (7) befestigt wird, dass das Schal- 
tergehSuse (3) mit Ausnahme der Antriebsseite (8) xind die 
mit dem Anschlussteil (6) versehene Ummantelxang (7) einen 
zur Antriebs6f fnung hin of fen liegenden Zwischenraimi be- 

15 grenzen, bei dem der Zwischenraum anschlieBend mit einer 

fluiden Ausgleichsmasse (10) befixllt wird und die Aus- 
gleichsmasse (10) schlieSlich aushSrtet. 

2 . Verfahren nach Anspruch 1 

20 dadurch gekennzeichnet, dass 

der Zwischenraum iiber wenigstens einen in der Uramantelung 
(7) und/ Oder dem Anschlussteil (6) vorgesehenen Verguss- 
kanal (11) mit der fluiden Ausgleichsmasse (10) befullt 
wird. 

25 

3 . Verfahren nach Anspruch 2 , 

dadurch gekennzeichnet, dass 
jeder Vergusskanal (11) beim Befullen mit der fluiden 
Ausgleichsmasse (10) unterhalb des ZwischenraiHaes ange- 
30 ordnet ist, 

4* Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
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in dem Zwischenraiam beim Beftillen mit der f luiden Aus- 
gleichsmasse (10) ein Unterdruck angelegt wird. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
die fluide Ausgleichsmasse (10) mit Druck in den Zwi- 
schenraum eingeleitet wird. 

. Verfahren nach einem der Anspartiche 2 bis 5, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
jeder Vergusskanal (11) nach dem Beftillen verschlossen 
wird. 

. Verfahren nach Anspruch 6, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
jeder Vergusskanal (11) mit einem Isolierstoff (12, 13) 
verschlossen wird. 

. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
das Anschlussteil (6) bei der Herstellung der Uromantelung 
(7) in diesen eingegossen wird. 

. Feststoff isolierter Schalterpol (1) zxam Unterbrechen ei- 
nes elektrischen Stromes mit einer zuiti Einleiten einer 
Antriebsbewegung eingerichteten Antriebsaf fnung, einem 
Schalter (2), der ein SchaltergehSuse (3) aufweist, und 
einer aus einem Isolierstoff bestehenden und mit einem 
Anschlussteil (6) versehenen Uromantelung (7), in welcher 
der Schalter befestigt ist, wobei ein zwischen der Uroman- 
telung (7) \md dem SchaltergehSuse (3) ausgebildeter Zwi- 
schenraum von einer Ausgleichsmasse (10) ausgefttllt ist, 
so dass das SchaltergehSuse (3) zumindest teilweise von 
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der Ausgleichsmasse (10) xamgeben ist, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
in der mit den Anschlussteil (6) versehenen Ummantelxmg 
(7) ein Vergusskanal (11) zur Herstellung der Ausgleichs- 
masse (10) nach der Montage des Schalters (2) in der mit 
Anschlussteil (6) versehenen Ummantelung (7) vorgesehen 
ist . 
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